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Gesellschaft fir Schweitechnik International mbH
Schweiltechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Fellbach

Anerkannte Ausbildungs-, Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstelle, Akkreditierte Priiflaboratorien nach DIN EN ISO/IEC 17025

Bericht Uiber die Qualifizierung des SchweiRverfahrens (WPQR)

WPQR-Nr des Herstellers: 2016 703 1024.1 SLV-Auftragsnummer: 2016 006 703 1024

Auftraggeber: Wolfgang Beth GmbH & Co.KG pWPS-Nr.: o1
Wagnergasse 11
88471 Laupheim-Untersulmetingen  Bericht erstellt am : 29.03.2016
Regel / Priifnorm: Verfahrenspriifung gemaB DIN EN ISO 15614-1
Priifgegenstand: StumpfstoB am Blech mit voller Durchschweilung
SchweiBprozess(e): 135 - Metall-Aktivgasschweillen mit Massivdrahtelektrode
Mechanisierungsgrad: teilmechanisch
SchweiBposition(en): PA - Wannenposition
StoRart / Nahtart: V-Naht einlagig / mehrlagig: mehrlagig
Grundwerkstoff(e): S$355J2+N (1.0553) Grundwerkstoffgruppe(n): 1.2
Priifteil Abmessung(en): t=15mm Kehlnahtdicke: ---
Bezeichnung Zusatzwerkstoff: DIN EN ISO 14341-A-G4Si1 Durchmesser Zusatzwerkstoff: 1,0 mm
Bezeichnung Schutzgas/Pulver: DIN EN ISO 14175 - M21 Bezeichnung Formiergas: -
Schweistromart und Polung: Gleichstrom Pluspol (DC+) Vorwarmtemperatur: 100 °C
Zwischenlagentemperatur: max. 110°C Wasserstoffarmgliihen: keine
Wirmenachbehandlung: Abkiihlen auf Raumtemperatur unter patym der SchweiBung: 03-2016

sonstige Bemerkungen:

Anlagen:

Wiérmedecke

Vorlédufige SchweiBanweisung (pWPS), Materialzeugnis(se)
8 Seite(n)

Das angelieferte Priifstiick hat die Anforderungen der oben genannten Regelwerke erfiillt.

Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlieRlich auf die im Priifbericht genannten Prifgegenstande. Die GSI mbH, NL SLV Fellbach, Gbernimmt

keinerlei Haftung fiir MaRnahmen jeglicher Art, die basierend auf den Ergebnissen und Schlussfolgerungen aus diesen Untersuchungen sowie

auf den Empfehlungen dieses Berichtes ergriffen werden. Die Vervielféltigung und Verdéffentlichung des Berichtes in vollem Umfang oder

auszugsweise bedarf der schriftlichen Genehmigung durch die GSI mbH, NL SLV Fellbach. Sofern nichts anderes vereinbart, werden Proben, Rest-

stiicke und Rontgenfilme aus als -erfillt- bewerteten Priifabschnitten nur bis zum Versand des Prifberichtes, ansonsten max. 3 Monate aufbewahrt.

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-PL-17370-01-00

Durch die DAKKS nach DIN EN ISO/IEC 17025
akkreditiertes Priiflaboratorium.

GSI mbH NL SchweiBtechnische Lehr-
und Versuchsanstalt SLV Fellbach
Stuttgarter Str. 86, D « 70736 Fellbach
SLV-Leiter: Dipl.-Ing. Daniel Rotaru

Dipl.-Ing. A. Lohrmann
Leiter Werkstofftechnik

Tel.:+49(0)711-57544-0
Fax:+49(0) 7 11-57544-33
E-Mail: info@slv-fellbach.de
Internet: www.slv-fellbach.de

Fellbacher Bank
Konto-Nr.: 4 114 000, BLZ: 602 613 29

BIC: GENO DES 1 FFB
IBAN: DE83 6026 1329 0004 1140 00

GSI mbH, HRB 37719 Diisseldorf, Geschaftsfiihrer: Dr.-Ing. Klaus Middeldorf, Aufsichtsrat: Prof. Dr.-Ing. Heinrich Flegel, Vorsitz

J. HoBbach
Abteilung Werkstofftechnik
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